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(g) Schlauchfitting 

<§) Die Erfindung betrifft ein Schlauchfitting fur Hoch- 
druckanwendungen, das wenigstens einseitig mit einem 
Dichtkopf (3) mit einer 0 be rwurf mutter (4) versehen ist, 
wobei die Ube rwurf mutter (4) zwei Entlastungsboh run- 
gen (14) aufweist, die Abstromkanale fur das das Fitting 
durchstromende Medium auf der Niederdruckseite eines 
an dem Dichtkopf (3) vorgesehenen Dichtmittels bilden. 
Das Schlauchfitting (1) gemafl der Erfindung zeichnetsich 
dadurch aus, dass die Entlastungsboh rungen (14) so aus- 
gebildet sind, dass diese eine Entspannung und/oder Ver- 
nebelung des gegebenenfalls aus diesen austretenden 
Mediums im unmittelbaren Mundungsbereich derselben 
bewirken. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Schlauchfitting fur 
Hochdruckanwendungen, das wenigstens einseitig mit ei- 
nem Dichtkopf mit cincr Ubcrwurfmuttcr vcrsehcn ist, wo- 5 
bei die Uberwurfmutter wenigstens eine Entiastungsboh- 
rung aufweist, die einen Abstromkanal fiir das das Fitting 
durchstromende Medium auf der Niedcrdruckseite cines an 
dem Dichtkopf vorgesehenen Dichtmittels bildet. 
[0002] Schlaucharmaturen der vorgenannten Art dienen 10 
zum AnschlieBen und Verbinden von beispielsweise Hoch- 
druckwasserschlauchen, die mit Driicken von mehreren 100 
bis zu mehreren 1 .000 bar beaufschlagt werden. Es ist leicht 
vorstellbar, dass Leckagen bzw. Undichtigkeiten an 
Schlauchverbindungcn bzw. an Anschlussarmaturcn ein ho- 15 
hes Sicherheitsrisiko darstellen. 

[0003] Es ist daher bekannt, in der Uberwurfverschrau- 
buog dcs bctreffendcn Schlauchfittings Endastungsbohrun- 
gen vorzusehen, die beim Versagen des Dichtmittels ein Ab- 
stromen des unter Druck stehenden Mediums, beispiels- 20 
weise Wasser, ermoglichen. Der lichte Querschnitt der Ent- 
lastungsbohrungen ist so gewahlt, dass ein moglichst groBer 
Volumenstrom des unter Druck stehenden Mediums austre- 
ten kann, urn eine moglichst groBe Druckentlastung zu er- 
zielen bzw. um einen weitcrcn Druckaufbau zu vcrhindern. 25 
Es ist fur den Fachmann ersichtlich, dass es unter diesem 
Gesichtspunkt wiinschenswert ist, den lichten Querschnitt 
der Entlastungsbohrungen so groB wie eben moglich zu 
wahlen. 

[0004] Da solche Endastungsbohrungen jedoch Schwa- 30 
chungen des Materials der Armatur darstellen, kann der 
Durchmesser der Endastungsbohrungen aus Festigkeits- 
griinden nicht beliebig groB gewahlt werden. In der Regel 
wird der Durchmesser der Endastungsbohrungen immer 
noch so klein sein, dass der bei Undichtigkeiten austretendc 35 
Strahl des Hochdruckmediums noch ein beacbtliches Si- 
cherheitsrisiko darstellen kann. Ein solcher Strahl kann je 
nach Druckbeaufschlagung der betreffenden Leitung oder 
des betreffenden Schlauches noch so stark sein, dass dieser 
korperliche Verletzungen herbeifuhren kann. 40 
[0005] Bei einer ersten Variante eines bekannten 
Schlauchfittings der eingangs genannten Art waren die Ent- 
lastungsbohrungen in der Uberwurfverschraubung sich etwa 
radial erstreckend angeordnet. Zur Minimierung des Verlet- 
zungsrisikos bei ctwaigem Versagen des an dem Dichtkopf 45 
vorgesehenen Dichtmittels ist man dazu ubergegangen, die 
Endastungsbohrungen sich axial erstreckend in der Uber- 
wurfverschraubung anzuordncn. Diese Anordnung hat sich 
fur die meisten Anwendungen bewahrt, das das unter Um- 
standen aus den Endastungsbohrungen austretende, unter 50 
Druck stehende Medium bei einigen Armaturen auf benach- 
barte Anschlussbauteile auftrifft und zerstaubt wird. Dies ist 
zumindest bei geraden Anschlussstucken der Fall. 
[0006] Bei gebogenen Anschlussstucken bzw. bei geboge- 
nen Fittingen hingegen kann zumindest aus einer Entia- 55 
stungsbohrung das Hochdruckmedium frei austreten, so 
dass unter Umstanden doch ein Verletzungsrisiko besteht. 
[0007] Aus der DE 199 23 173 C2 ist beispielsweise ein 
Anschlussstuck zur Verbindung einer Schlauchleitung fur 
unter hochstem Druck stehende Schlauche mit einem Ge- 60 
genstiick bekannt, wobei das Anschlussstuck eine mit cincm 
Hochdruckschlauch versehene Pressarmatur, bestehend aus 
einer Presshuise und einem Schlauchnippel, und einen an ei- 
nem, in Anschlussrichtung gesehen, vorderen Ende eines 
aus dem Schlauchende herausragenden Halses des Nippels 65 
angeordneten Dichtkopf aufweist und wobei der Dichtkopf 
entweder mittels einer an dem Hals des Nippels angreifen- 
den Uberwurfmutter oder eines am Hals vorgesehenen Au- 
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Bengewindes mit einem an dem Gegenstuck vorgesehenen 
Dichtsitz zur Anlagc bringbar ist. Das Anschlussstuck 
zeichnet sich dadurch aus, dass zur Druckentiastung minde- 
stens eine Endastungsbohrung vorgesehen ist, die allerdings 
axial durch den Dichtkopf gcfuhrt ist. Um eine Zerstaubung 
und/oder Vemebelung des aus den Endastungsbohrungen 
austretenden Hochdruckmediums zu gewahrleisten, sind die 
Bohrungen so angeordnet, dass das Ausstromen des Medi- 
ums gegen die Stirnseite der Presshuise der Armatur erfolgt. 
Bei einer solchen Losung ist ebenfalls bei gebogenen An- 
schlussstucken bzw. bei gebogenen Fittingen die Moglich- 
keit gegeben, dass das Hochdruckmedium frei aus den Ent- 
lastungsbohrungen austreten kann, so dass nach wie vor ein 
Verletzungsrisiko besteht. 

[0008] Der Erfindung liegt daher die Aufgabc zugrunde, 
ein Schlauchfitting der eingangs genannten Art so zu ver- 
bessem, dass ein Verletzungsrisiko bei etwa versagendem 
Dichlmittel weitestgehcnd minimiert wird. 
[0009] Die Aufgabe wird gelost durch ein Schlauchfitting 
mit den Merkmalen des Anspruchs 1, der sich dadurch aus- 
zeichnet, dass die Endasmngsbohrung so ausgebildet ist, 
dass diese eine Entspannung und/oder Verneblung des gege- 
benenfalls aus diesen austretenden Mediums im unmittelba- 
ren Mundungsbereich derselben bewirkt Hierdurch wird 
die gesamtc k i netische Energie des unter Druck befindlichen 
Mediums unmittelbar im Mundungsbereich der Enda- 
stungsbohrung abgebaut, der aus der Verbindung austre- 
tende Medienstrahl wird fruhzeitig zerstaubt und/oder vcr- 
nebelt, so dass frei in den Raum austretende gebundelte 
Strahlen nicht vorhanden sind, was unter Sicherheitsge- 
sichtspunkten besonders vorteilhaft ist. 
[0010] Vorzugsweise sind zwei Endastungsbohrungen 
vorgesehen. 

[0011] Bei einer bevorzugten Variante des Schlauchfit- 
tings gcmaB der Erfindung erstrccken sich die Endastungs- 
bohrungen in einem Winkel zu der durch die Verschrau- 
bungsrichtung definierten Achse zueinander konvergierend. 
[0012] Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Endastungs- 
bohrungen einerseits in einem auf der Niederdruckseite des 
Dichtmittels vorgesehenen Freiraum zwischen der Uber- 
wurfverschraubung und dem Dichtkopf oder dem Fitting- 
korper gefuhrt sind. Die Oberwurfverschraubung ist zweck- 
maBigerweise als Uberwurfmutter ausgebildet. Der Frei- 
raum wird zweckmaBigerweise durch einen in Vferschrau- 
bungsrichtung hinter dem Gewinde der Obcrwurfmutter 
vorgesehenen Ringraum gebildet. Dieser Ringraum kann 
durch einen FreisUch bei der Herstellung der Uberwurfmut- 
ter gebildet worden sein. 

[0013] Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Endastungs- 
bohrungen jeweils in Abstromrichtung an den Innendurch- 
messer der Uberwurfmutter angrenzend aus dieser heraus- 
gefuhrt sind. 

[0014] Aus Griinden einer gleichmaBigen Belastung sind 
die Endastungsbohrungen an diametral gegeniiberliegenden 
Stellen des Umfangs der tJberwurfmutter vorgesehen. 
[0015] Diese sind vorzugsweise so ausgerichtet, dass der 
gegebenenfalls aus diesen austretende Medienstrahl unmit- 
telbar im Bereich der Mundungen der Endastungsbohrun- 
gen auf den Fittingkorper auftritt. Hierdurch wird eine Zer- 
staubung und/oder Vemebelung des aus den Endastungs- 
bohrungen austretenden Mediums unmittelbar im Mun- 
dungsbereich derselben erzielt. 

[0016] Die Endastungsbohrungen sind zweckmaBiger- 
weise in einem Winkel von etwa 19°-23° zu der durch die 
Verschraubungsrichtung definierten Achse ausgerichtet. 
[0017] Die Erfindung wird nachstehend anhand eines in 
den Zeichnungen dargestellten Ausfuhrungsbeispiels erlau- 
tert. 
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[0018] Es zeigen: 

[0019] Fig. 1 cine schematischc Tcilansicht einer 
Schlauchverbindung mit einem Schlauchfitting gemaB der 
Erfindung und 

[0020] Fig. 2 cincn Schnitt cntlang der Linien II-II in Fig. 5 
1. 

[0021] Das in Fig. 1 dargestellte Schlauchfitting 1 besteht 
im wesenUichcn aus cinem Fittingkorper 2 als Rohr- odcr 
Bogenstiick mit einem einstuckig angeformten Dichtkopf 3 
und einer Uberwurfmutter 4. 10 
[0022] An dem den Dichtkopf 3 abliegenden Ende des Fit- 
tingkorpers 2 sind an diesem Halterippen 5 ausgebildet, auf 
die ein nicht dargestelltes Schlauchende mit Fassung aufge- 
presst wind. 

[0023] Es ist fur den Fachmann ohne weiteres erkennbar, 15 
dass das Fitting gemaB der Erfindung nicht nur zum An- 
schluss und/oder zur Verbindung von Schlauchen, sondern 
vielmehr auch zum Anschluss und/oder zur Verbindung von 
Rohren dienen kann. Bei dem dargestellten Ausfuhrungs- 
beispiel ist der Fittingkorper 2 einerseits zur Aurhahme ei- 20 
nes Schlauchs ausgebildet, andererseits zur dichtenden Ver- 
bindung mit einem Anschlussstiick 6. Dieses Anschluss- 
stiick besitzt in der dargestellten Variante einen konischen 
Dichtsitz 7, der das konische Ende des Dichtkopfs 3 auf- 
nimmt. Am AuBenumfang des konischen Dichtkopfs 3 ist 25 
eine umlaufende Nut 8 zur Aufnahme eines Dichtelements 9 
vorgesehen. 

[0024] Der Dichtkopf 3 wird mit seinem konischen Ende 
durch die Oberwurfmutter 4 iiber den an diesem umlaufen- 
den Kragen 10 in den Dichtsitz 7 gezogen. 30 
[0025] Das Fitting gemaB der Erfindung kann beispiels- 
weise auch als Zwischenstiick ausgebildet sein, gebogen 
oder gerade. In diesem Fall ware an jedem der Enden ein 
Dichtkopf vorgesehen. Es ist fur den Fachmann ersichtlich, 
dass die Konfiguration des Schlauchfittings in Bezug auf die 35 
miteinander zu verbindenden oder anzuschlieBenden Bau- 
teile fur die Erfindung nicht wesentlich ist. 
[0026] Wic insbesondere dem in Fig. 1 dargestellten Teil- 
schmtt zu entnehmen ist, ist der mit innengewinde 11 verse- 
hene Durchgang durch die Uberwurfmutter 4 mit einem um- 40 
laufenden Hinterschnitt versehen, der zwischen dem Kragen 
10 und der Uberwurfmutter 4 einen umlaufenden Ringraum 
12 bildet. Dieser Ringraum 12 befindet sich in Einschraub- 
richtung der Ubewurfmutter 4 hinter dem Innengewinde 
11. Der Durchgang durch die tiberwurf mutter 4 vercngt sich 45 
in dieser Richtung hinter dem Ringraum 12 so, dass eine 
umlaufende Tragschulter 13 gebildet wird, die die Axial- 
krafte der Verschraubung auf den Kragen 10 ubcrtragt. 
[0027] Mit 14 sind zwei diametral gegenuber angeordnete 
Entlastungsbohrungen bezeichnet, fiber die der Ringraum 50 
12 mit der Umgebung kommuniziert. Die Endastungsboh- 
rungen erstrecken sich in einen Winkel zu der durch die Ver- 
schraubungsrichtung definierten Achse, und zwar zueinan- 
der konvergierend. Bei dem dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spiel betragt der Winkel einer jeden Entlastungsbohrung 14 55 
zur Langsachse der Verschraubung etwa 21°. Die Entla- 
stungsbohrungen 14 sind so ausgerichtet, dass diese an den 
kleinsten Innendurchmesser der Uberwurfmutter 4 angren- 
zend aus dieser herausgefuhrt sind. Dies ist insbesondere 
aus dem in Fig. 2 dargestellten Schnitt ersichtlich. Ilieraus 60 
crgibt sich, dass der aus den Entlastungsbohrungen 14 gcge- 
bencnfalls austretende Medienstrahl unmittelbar im Bereich 
der Mundung der Entlastungsbohrungen 14 auf den Fitting- 
korper 2 auftrifft und hierdurch zerstaubt und vernebelt 
wird. 65 
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Bezugszeichenliste 

1 Schlauchfitting 

2 Fittingkorper 

3 Dichtkopf 

4 Uberwurfmutter 

5 Rippen 

6 Anschlussstiick 

7 konischer Dichtsitz 

8 Nut 

9 Dichtelement 

10 Kragen 

U Innengewinde 

12 Ringraum 

13 Tragschulter 

14 Entlastungsbohrungen 

Patentanspriiche 

1. Schlauchfitting fur Hochdruckanwendungen, das 
wenigstens einseitig mit einem Dichtkopf mit einer 
Obcrwurfverschraubung versehen ist, wobei die Ober- 
wurfverschraubung wenigstens eine Entlastungsboh- 
rung aufweist, die einen Abstromkanal fur das das Fit- 
ting durchstromende Medium auf der Niederdruckseite 
eines an dem Dichtkopf vorgesehenen Dichtmittels bil- 
det, dadurch gekennzeichnet, dass die Entlastungs- 
bohrung (14) sich in einem Winkel zu der durch die 
Verschraubungsrichtung definierten Achse erstreckt, so 
dass der gegebenenfalls aus dieser austretende Medien- 
strahl unmittelbar im Bereich der Mundung der Entia- 
stungsbohrung (14) auf den Fittingkorper (3) auftrifft, 
so dass eine Entspannung und/oder Verneblung des 
Medienstrahls im unmittelbaren Mundungsbereich der 
Entiastungsbohrung (14) erfolgt 

2. Schlauchfitting nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zwei Entlastungsbohrungen (14) vorge- 
sehen sind. 

3. Schlauchfitting nach einem der Anspriiche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Entlastungsbohrun- 
gen einerseits in einen auf der Niederdruckseite des 
Dichtmittels vorgesehenen Freiraum zwischen der 
Uberwurfverschraubung und dem Dichtkopf (3) oder 
dem Fittingkorper (2) gefuhrt sind. 

4. ScMauchfitting nach einem der Anspriiche 1—3, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Uberwurfverschrau- 
bung als Uberwurfmutter (4) ausgebildet ist. 

5. Schlauchfitting nach einem der Anspriiche 1-4, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Freiraum durch einen 
in Verschraubungsrichtung hinter dem Gewinde (11) 
der Uberwurfmutter (4) vorgesehenen Ringraum (12) 
gebildet wird. 

6. Schlauchfitting nach einem der Anspriiche 1-5, da- 
durch gekennzeichnet, dass die EnUastungsbohrungen 
(14) jeweils in Abstromrichtung an den Innendurch- 
messer der Uberwurfmutter (4) angrenzend aus dieser 
herausgefuhrt sind. 

7. Schlauchfitting nach einem der Anspriiche 1-6, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Entlastungsbohrungen 
(14) an diametral gegeniiberliegenden Stellen des Um- 
fangs der t)bcrwurfmutter (4) vorgesehen sind. 
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